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MAT PRIME ST

Mat Prime ST je silikatni prajmer na vodenoj bazi, hamenjen za spoljnu upotrebu na mineralnim podlogama
(malter, cigla, beton itd.). Takode se moze koristiti unutra u okruzenjima sa jakim uticajem vlage. Pogodan je
svuda gde se trazi dobra prionljivost za podlogu.

Mat Prime ST reaguje hemijski sa alkalima u podlozi. Povrsinu €ini ¢vrstom i §titi je. Prodire duboko u podlogu,
podiZze ph vrednost i vezuje meke povrsine, stvarajuéi od njih jake povrsine, pogodne za bojenje. Kroz reakciju sa
alkalima u podlozi kapilari se smanjuju i to pomaze da povrSina diSe bolije. Mat Prime ST je neophodan za
obezbedivanje dobrih rezultata na mineralnim podlogama.

Ne tonira se.

Tehnicki podaci

Oblast primene Unutradnje / spoljadnje povrsine

Vezivo SA/silikat

Rastvara¢ Voda

Zapaljivost Nezapaljivo

Potrosnja 10-12 m?/L (na potroSnju utiCe upijanje i kvalitet pripremljenih
povrsina)

Vreme susenja 1-2 sata suvo na dodir

(zavisi od temperature i 24 sata kompletno suvo

vlaznosti povrsine/vazduha) (na 20°C i relativnoj vlaznosti 60%)

Alat valjak, ¢etka, masina za prskanje

Baze Transparentna

Pakovanja 5L; 2,5L

Voc <30g/L

Napomena: Tehni¢ki podaci se odnose na nemodifikovan proizvod, ¢uvan u originalnoj ambalazi na predviden naci i na predvidenoj
temperaturi. Kada se proizvod modifikuje, tehni¢ki podaci mogu da se promene.

Priprema povrsine

Povrsina mora biti suva, sa dobrom prionljivoS¢u, Cista i bez slabo vezanih delova, praSine, vodorastvornih soli,
masti i drugih necistoca.

Nove povrsine, moraju biti potpuno suve. IspoStovati propisane uslove sudenja za nanete materijale. Stare
povrSine potrebno je tretirati na odgovarajuci nacin, da bi se uklonili ostaci stare boje, masnoc¢a, prljavétina, zidnih
plesni. Neravne povrsine izravnati odgovaraju¢im materijalima, jer prajmer ne moZe prikriti nedostatke prethodno
nanetih materijala (loSe naneta glet masaii sl.).

Zastititi podove i namestaj pre po€etka bojenja, a narodito dobro zastititi staklene povrsine koje mogu biti izlozene
prskanju prajmera prilikom nano3enja .

Voditi rauna o temperaturi. Optimalna radna temperatura je od +10°C do +30°C. Nije preporuka koristiti prajmer
na temperaturama ispod +5°C i iznad 35°C i pri relativnoj vlaznosti ve¢oj od 80%. Navedeni temperaturni intervali
podrazumevaju temperaturu prostora, povrsina koje treba da se premazuju i samog materijala.
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Nanosenje

Uvek poceti sa Citanjem uputstva na etiketi. Vazno je biti upoznat sa prajmerom od pocetka. Upotreba pravih
alata i paZljivo kreirane baze je temelj uspesSnog rezultata.

Pre upotrebe prajmer dobro promesati (do dna).

Mat Prime ST se nanosi nerazreden, valjikom, uz moguénost nanoSenja Cetkom i prskanjem. Ukoliko se
razblazuje, imati u vidu da se prilikom razblazivanja smanjuje jacina prajmera!

Potrebno je naneti dovoljno Mat Prime-a ST, tako da povrSina bude dobro zasti¢ena vezivom.

U slu€aju da se povrSina ne moze premazati iz jednog pakovanja, preporuka je da se materijal iz dva ili viSe
pakovanja homogenizuje.

ZavrSetak radova

Alat dobro obrisati pre pranja vodom.

Sav materijal koji se sluajno nade na povrS§inama koje nisu predvidene za tretiranje, odmah ocistiti, dok se
materijal nije osusio.

Dobro zatvoriti kantu posle upotrebe i drzati je van domas$aja dece.

Prilikom odlaganja, materijal ne sipati u kanalizaciju, u odvodne i povrSinske vodotokove, ve¢ odloziti na mesta
koja su predvidena za uklanjanje otpada.

Rok upotrebe i skaldiStenje

Datum na ambalazi.

Cuvati u originalnom i dobro zatvorenom pakovanju, na temperaturi od +5°C do +25°C, zastiéeno od direktne
sunceve svetlosti.

Ne sme smrznuti.

Cuvati van domasaja dece!

Informacije u ovom tehni¢kom listu zasnovane su na laboratorisjkim testovima i prakticnom iskustvu. Po$to su razli€iti uslovi u kojima proizvod
moze da se upotrebi, van nase kontrole, mi jedino mozemo da garantujemo za kvalitet samog proizvoda. Krajnji rezultat zavisi od povrsine,
pripreme, temperature, vlaznosti, itd.
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